Die Zukunft ist modular

Hochleistungsmaschine fiir den industriellen Einsatz

Induline
s 0 |

BOWE



Modulares Design - fiir die anwendungsspezifische Arbeitsweise

Die strengen Forderungen des Marktes nach
einer hoheren Produktivitit, einer effizienteren
Energienutzung, einer einfacheren Bedienbar-
keit und einem wartungsdrmeren sowie service-
freundlicherem Maschinenkonzept haben maf-
geblich die nevartige modulare Bauweise der
Hochleistungsreinigungsmaschine fir den indu-
striellen Einsatz geprigt.

BOWE Induline -
Fir Sie gemacht

Die Induline wird generell nach individueller

Anforderung konfiguriert und bietet mafge-
schneiderte Losungen, z. B. fur

ca. 6.500 mm

* Die Industriereinigung

* Fell- und Lederreiniger Su Wil und Kiltetechnik

* Textilservice-Betriehe

ca. 4.000 mm

* Textilausrister /-industrie
* Teppichreiniger
* Wiischereien

Beladekapazititen von 100 bis 200 kg lassen
es - bei freier Wahl der Losemittel wie Per, KWL
und Alternative - zu, das optimale Pflegever-
fahren im Einzelfall festzulegen. Besonders die
bedienerarme, automatisierte Be- und Entla-
dung und die einfache Integrierbarkeit der Indu-
strie-Reinigungsmaschine in neve und bereits
vorhandene Automatisierungen lassen den Ein-
satz der Induline zum wirtschaftlichen Erfolg
werden.

| von uberall zuginglich |

Der stromungsoptimierte Luftschacht des Trock-
nungssystems SuperDry PDS+ kommt analog in
der Baureihe PremiumLine zum Einsatz. In Kom-
bination mit der patentierten dynamischen
Lochung im Mantel der Trommel und der
Lochung in der Trommelrickwand wird eine fir
die Trocknung optimale diagonale Durchstré-
mung des Innenraums und der Ware mit der
Trocknungsluft auch in der Tiefe der Trommel
erreicht. Damit steht die modernste und
leistungsfahigste BOWE-Verfahrenstechnik auch
fur Industrieanwender zur Verfugung. Die robu-
ste und leistungsgeregelte Kilteanlage mit zwei
Hubkolben-Kompressoren ist unterhalb des Luft-
schachts angeordnet. Damit ist ein schneller,
wirtschaftlicher und sehr gerduscharmer Trock-
nungsprozess gesichert.

Automatisches Be-
und Entladen

Die Bauweise und Funktionsweise der Maschi-
nen erlauben eine automatisierte Be- und Entla-
dung sowie die Integration in Automatisierungen.
Sie bringen grofie Einsparpotentiale bei Betrieh
und Handhabung. Damit steigern Sie die Wirt-
schaftlichkeit Threr Anlage und die Rendite Ihres
eingesetzten Kapitals.

Wihrend des Beladens kann die Trommel zum
besseren Fullen gedreht werden. Uber Forder-
band, Sack oder Container kann Ware, wie z. B.
Felle, Lederwaren, Teppiche, Handschuhe, Putz-
ticher, Industrie-/Oberbekleidung oder Walkwa-
re durch nur einen Bediener schnell und komfor-
tabel beladen werden.

Die Ladefir ist automatisiert und schwenkbar
gelagert. Sie wird Uber die Maschinensteuerung
elektromechanisch angetrieben und verriegelt.
Die Ladefurdffnung im Durchmesser von 1.000 mm
gewdhrt eine optimale Zugdnglichkeit auch bei
sperrigen und schwer zu handhabenden



Zukunftsorientierter,
modularer Aufbau

‘ Maschinenmodul

. Destillationseinheit

. Tankgruppe

. Trocknungseinheit

. Schlammdestillation (optional)
Tankgruppe und Destillations-
einheit konnen je nach den

ortlichen Gegebenheiten
platziert werden.

Waren, wie z. B. bei Teppichen. Zum Entladen
kann die Ware zur Weiterverarbeitung auf ein
Transportband gekippt werden. Durch den
grofen Verschwenkwinkel ist auch hier eine voll-
stiindige Entleerung der Trommel gewdhrleistet.

Frontansicht Beladen -
Die Trommel kippt bis zu 70°
| nach oben |

Frontansicht Entladen -

Die Trommel kippt bis zu 30°
| nach unten |

Leistungsstarke
Steuerung
ConfoTronic IL

Die ConfoTronic IL bietet eine Vielzahl von
Maglichkeiten zur individuellen Anpassung an
unterschiedlichste industrielle Arbeitsaufgaben
und stellt einen sicheren, effizienten und
variahlen Betrieb der Maschine sicher. Die Soft-
ware bericksichtigt speziell die Anforderungen
der Automation von Be- und Entladung.

| Steuerpult frei positionierbar |

Neue Tankgeometrie

Die separat und senkrecht stehenden Losemit-
teltanks haben eine véllig neu gestaltete runde
Kopfgeometrie mit Uberlauf am Scheitelpunkt.
Dies vermeidet Kondenswasserbildung. Der
Tankblock kann zur optimalen Anpassung an
die Anwendung durch Tankelemente erweitert
werden. Lasemittelmenge und -zustand kdnnen
durch jeweils 2 groBie Schaugliser pro Tank,
unten und oben, jederzeit kontrolliert werden.
Eine optimierte Bodengeometrie ermdglicht ein
restloses Abpumpen sowie eine hervorragende
Spiilung der Tanks wodurch Schmutzablagerun-
gen praktisch vermieden werden. Die separate
Losemittelwanne gentgt allen umweltrelevan-
ten Vorschriften.

Viskoelastisches
Feder-Dampfersystem

Um hohe dynamische Krifte auf den Untergrund
wihrend des Schleudervorgangs auf ein Mini-
mum zu reduzieren, ist die Trommeleinheit auf
einem Feder-Dimpfer-System aufgebaut. Diese
Ausfihrung reduziert die dynamischen Krifte
um ca. 85 - 90 %.

Einfache Bedienung
und Wartung

Der groBflichige, gut zugdngliche Flusenfilter
an der Trommeleinheit und der in der
Trockeneinheit zusitzlich integrierte Feinflusen-
filter lassen keinerlei Verschmutzung des Kuhl-
registers und Luftschachts zu. Die Wartungsstel-
len Nadelfinger und Flusenfilter kinnen leicht
erreicht werden.

Die Induline-Maschine

Besondere Merkmale

* Vorgegebene Reinigungs-, Wartungs-
und Hilfsprogramme konnen auch frei
gestaltet werden

o Interaktives Wartungssystem IM$S
spart dem Bediener Zeit und Arbeit

* Optimale Bedienerfihrung durch
groBes Klartextdisplay mit ausfihr-
lichen Bedienhinweisen; in vielen
Sprachen erhiiltlich; umschalten auf
zweite Sprache moglich

* Nutzen von internen Daten aus dem
umfassenden Betriebsdatenspeicher
(z. B. fur Losemittelbilanz)

* Integrierte Fehlerdiagnostik

* Optionale Fernwartung tber kunden-
seitige, internetfiihige Netzwerke.
Koppelung mit anderen Datentrigern
moglich

e Software-Update iher MMC-Karte

* Bewiihrte Hardware aus der Baureihe
BOWE PremiumLine



Destillationseinheit

Dem modernen verfahrenstechnischen Prinzip von
BOWE folgend, wird der von der Ware geld-ste
Schmutz direkt von der Trommel in die De-sillation
verbracht. Die Maschine arbeitet also vdllig ohne
Schmutztank und vermeidet die sonst damit
verbundenen Probleme. Die Hoch-leistungsdestillation
in energieeffizienter, wartungsfreundlicher
Rundbauweise fasst bis zu 1.000 Liter Lisemittel. In
Leistungsstufe 1 wird mit einer Bodenheizung eine
Destillationsleistung von 600 Litern pro Stunde
erreicht. Mit der optionalen Erhdhung auf
Leistungsstufe 2 durch eine integrierbare
Seitenheizung kdnnen bis zu 1.200 Liter pro Stunde
destilliert werden. Damit ist im 2-Bad-Verfahren der
Anschluss einer zweiten Maschine optional mdglich.
Je nach der Verschmutzung der zu reinigenden Ware
kann optional eine systemintegrierte aber von der
Hauptdestillation separat arbeitende
Schlammdestilation erginzt werden. Diese kann
optional mit einem Schlammrihrer ausgeristet
werden, um so ein optimales Auskochen von
Lasemittelresten aus dem Destillationsschlamm zu
erreichen.

BOWE Textile Cleaning GmbH
Lochmatt 1A

77880 Sasbach

Tel.: +49 (0)7841 / 6002-200
Fax: +49 (0)7841 / 6002-230
info@bowe-germany.de
www.bowe-germany.de

BOWE

Benutzerfreundliche
Besonderheiten

GleichmifBiger Destillationsprozess durch

leistungsstarken Kondensator und neuartige

temperaturgesteverte Dampfdruckregelung

e Optimale Trennung von Wasser und Ldsemit-
tel durch grof dimensionierten, runden
Wasserabscheider; bei Per mit integriertem
Nachabscheider; bei MultiSolvent®-
Ausfihrung mittels bewdhrtem Hydro-
Balance-System (HBS)

* Bestmdgliche Beobachtung des Destilliervor-
gangs durch groBies Schauglas (beim
Einpumpvorgang gespilt)

e Iwei groBe Destillationsturen fir Inspektion
und Wartung des Innenraumes

e Optimale Reinigung des Behilterinnenraums
dank schrigem Destillationshoden

« Die bewihrte emissionsfreie Destillations-

entsorgung fur Per arbeitet mit Direktdampf-

zugabe und Hochleistungsschlammpumpe -
auch unter schwersten Bedingungen
 Permanentes Arbeiten dank optionaler,
separater Schlammdestillation bei Per
e Echter fraktionierter Destillationsprozess in

der Vakuum-Destillation bei MultiSolvent®--

Maschinen

Integrierte Aktivkohle-
anlage

Optional kann bei Per eine Adsorptionseinheit
integriert werden, die entweder als Einchargen-
system Consorba oder Mehrchargensystem Poly-
sorba ausgelegt ist. Damit werden auch streng-
ste Umweltvorschriften fur Per (wie z. B. die

2. BImSchV in Deutschland) sicher eingehalten.
Es ist keine zusitzliche externe Luftautberei-
tungsanlage notwendig.

Die Induline-Maschine
im Detail

Losemittel Perchlorethylen,
Kohlenwasserstoffe,
Cyclosiloxane
Trommel

Beladekapazitat

(je nach Anwendung) kg 100 - 200
Trommelinhalt | 2.000
Trommeldurchmesser mm 1.500
Trommeltiefe mm 1.100
Ladetirsffnung,

Durchmesser mm 1.000
Drehzahl Reinigen variabel
Drehzahl Schleudern, max. 1/min 450
Tank (Fillmenge)

Tank | | 800
Tank II | 800
Tank 11 | 500
Weitere Tanks (Option)

Destillation

Fillvolumen | 1.000
Destillationsdurchsatz 1 I/h 600
Destillationsdurchsatz 2 I/h 1.200
Schleuderfilter, Filterfliiche

1. Filter (Option) m? 15

2. Filter (Option) m? 15

Kartuschenfilter (Option)
MaschinenmaBe (Standardavfstellung) ca.- MaBe

Breite mm 6.500
Tiefe mm 4.000
Haohe installiert mm 3.100
Standflache, ca. m? 26

Alle Angaben sind zu erwartende Néherungswerte.
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